
微波炉维修手册微波炉维修手册

注意：
     在对本机检修之前，请先阅读本手册中“安全措施”

MG5018TR
MG5018TW
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安全措施

3

    阅读此维修手册，使用正确的维修程序以确保持续的安全操作和采取措施来避免可能的微
波能源的辐射。

A)不要打开炉门或在炉门开着时进行操作
B)在启动磁控管或其它产生微波的元件前对所有炉具进行下列安全检查，
  并进行必要的修理
  （1）联锁（2）门是否关得正确（3）密封垫和密封表面（弧光，磨损
  或其它损坏（4）铰链和插销的损坏或松动（5）坠地或使用不当造成的
  痕迹
C)在产生微波的分隔空间中接通微波电源进行任何维修测试或检验之前，
  检查磁控管、波导管或波导线，以及炉体内各接线、插头是否正确的匹
  配完整和连接
D)联锁监视器、门密封垫以及微波发射和传导系统的任何残次或安错的部
  件，都在微波炉送给客户前按本手册规定的程序修理，替换或调节
E)微波炉售出前每一台微波炉都经过微波泄漏检测

注意

微波辐射

不要暴露于微波发生器或其它微波能量操作装置产生的辐射之中



WD700(MG5018TR) WD700(MG5018TW)
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458(W) * 280(H) * 344(D)
312(W) * 198(H) * 314(D)

铭牌和产品合格证贴在炉体背面如图：



电容器内仍留有电荷，当更换或检查时，

注意事项

流的设备，尽管通常使用没有危险，但在

维修中还应格外小心。

电源线无接地措施时，请不要使用。

微波炉工作中不要碰任何炉内部件。

在接触任何部件前，必须从插座处拔下

电源插头。

在微波炉停止工作后 30 秒内，高电压的  

端短路以排除电荷。

当靠近或更换磁控管时摘下您的手表。

不要破坏门的密封物或者炉腔的前屏。

不要把铁工具放在磁控管上。

不要往弹簧锁孔和联锁开关处放任何东西。

微波辐射

维修人员不要暴露微波，因为一旦磁控管或其

它产生微波的装置使用不当或连接不当，将会

产生微波辐射，所有的微波输入输出连接处，

在没有微波能源吸收负荷时，不要操作装置，

在装置产生微波时不要窥视波导式输出端子。

对微波炉的正确操作需要把磁控制管集中

于波导和炉腔外皮，除非正确安装，不要

操作磁控管。

确保安装磁控管时，磁控管的密封圈正

微波炉只能由专业维修人员维修。

不同于其它电器，微波炉是高电压高电

须将电容两

不要空机工作。

确的套在磁控管的圆帽上。

天线

密封垫圈

冷却翅片

磁控管底盘

灯丝端子
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安装事宜

在你开始安装前，请全面认真阅读下述指南。

安装微波炉

腾空微波炉，用柔软湿布清洁内壁，检查是

否有损坏，例如：炉门偏移，炉门周围损伤

或插孔内外有凹痕。

将微波路置于足够支撑炉体及放在其内的

食品和橱具的结实的柜台、桌子或橱架之

上。 波炉控制板一侧是较重一侧，小心

不要堵塞排气孔和进气孔，排气孔和进气

孔堵塞可导致微波炉损坏或烹调失败，确

信微波炉各支脚置于可保证适当空气流通

的位置

不要在任何热量和蒸气产生的地方安装微

波炉，因为热和蒸气可能损坏机体的电子

或机械部件。 不要在表面炉体（conven-

tional surface unit）旁边或传统壁炉

上安装微波炉。

使用微波炉环境应低于104华氏度（40摄

氏度）。

微波炉应置于结实和平整的表面。

微波炉的安装应尽可能地远离电视，收音

机，计算机等，以避免干扰。

1.

2.

（微

轻放。）

3.

4.

5.

6.

7.

接地指南

警告：

要点

为人员安全，本装置应始终安全接地

电流短路接减少了触电的危险，插头必须

插入正确安装和接地的插座中。

本机电源线中电线的颜色可能与你所作用插

座上标明接线点的颜色不符，请按如下规则

接线。

    黄绿色线必须同插座上标明字母E或地

    标志  或黄绿色接线点相连。

    蓝色电线必须同插座上标明字母N或黑

    色接线点相连。

    褐色电线必须同插座上标明字母L或红

    色接线点相连。

电源线中电线颜色与如下规则相关

黄绿色     地线

蓝色       中性线

褐色       火线

对地线的使用不当可能导致触电

任何情况下也不要切掉或卸下电源接头上的

接地线。
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外观结构图

炉门窗口屏

炉门密封条

门拴

微波炉前板

控制板

玻璃盘

转轴

旋转圈
控制面板

MG5018TR/MG5018TW
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操作程序 

本微波炉设计简单,操作容易,请如下小心操作:
1.将食物放入适当的烹调器皿。打开炉门,把器皿置于炉中心的转盘上。
2.关上炉门。
3.选择烹调食物要求的微波强度值。您的选择相当于下列强度
  WARM(温火):10%,DEFROST(解冻):30%,LOW(低):50%,MEDIUM(中火):70%,
  HIGH(高火):100%
4.旋转定时旋钮,设定烹调时间。
  注:扭动定时旋钮,微波炉即开始运作。各数字代表分钟。为保证定时准确,最好将旋钮转至
  稍过所需的时间值,再往回旋转到应设定位置。
5.当定时旋钮抵达OFF(停止)位置,即发出信号声,微波炉同时自动停止工作。
6.打开炉门,将食物从炉中取出。
7.如果要在定时旋钮到达零以前中止烹调,可打开炉门或将定时旋钮转至零。
  注:在烹调过程中按压开门按钮,即可打开炉门。定时旋钮会不动,微波加热也中止。如果炉
  门重新关闭,烹调会恢复,直到完成全部设定的时间。烹调完毕,定时旋钮指向零。

操作检查

拆除本电器的包装后,请检验货运过程中新炉有无损伤,这点特别重要 ,因为损坏了的微波炉可
能引致微波能量的泄漏。要确保微波炉内的所有包装物已全部清除。在拆卸包装以及微波炉不
能正常工作时,都要检查其操作。
1、将电源插头插入接地的电插座中。
2、在炉内安放转盘。
3、放一杯水(室温的)在炉内的转盘上。
4、确实关闭炉门。
5、将微波强度选择旋钮转到HIGH(高火)位置。
6、将定时旋钮转到3-4分钟(注:炉内照明灯亮,微波炉开始工作)。
7、烹调时间完结,即发出信号声(注:炉灯熄灭,微波炉停止工作)。
8、如果微波炉工作正常,水会变热。
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线路示意图

当电源线插入插座后，低压变压器micom

控制提供必须的电压。

当炉门关闭时，一级开关闭合，二级开关

闭合，监控器开关打开。

MICOM控制器记忆你设定的功能。

每一个指示灯启亮表示指示阶段已被设

定。

加热火力水平与加热时间选定

加热期间炉门打开：

当选择烧烤功能并按烧烤键时：

当按下启动键：

  继电器线圈由Micom控制器触发

  输入电能经初级开关和继电器2供给高压变压

  器。

  转盘旋转。

当微波炉火力设定在除最高任何水平时：
   

通风扇发动机转动，通过空气流动冷却磁控管装置。

气由炉后盘吸气孔吸入）。

空气还被导入炉中通过上板排出炉中蒸汽，加热时间开

始倒计时。

高压变压器绕组产生3.2伏交流电，此3.2伏用于磁控

管装置，通过两个防噪音扼流线圈加热磁控管灯丝，二

级交流高压变压器产生大约2100伏电压，并由二

极管作用和高压电容器充放电而得加强。

随后，阴性直流电压作用于磁控管

（空

 Micom控制器通过作用信号控制继电器开关时间来

   调微波炉的火力输出，从火力水平“20%到火力

   水平100%”。

      一个完整的继电器循环需22秒。

初级开关和继电器切断到高压转换器初级线圈电

压。

继电器开关同次级开关的开与关耦合。

炉门打开，次级开关断开，炉门关闭使次级开关

关闭。

料理时间停止倒计时。

继电器停止工作。

炉门打开后，（次级继电器相应断开）如果初级开

关触点没能断开，也不会造成电流冲击保险丝。

初级开关和次级开关使电路闭合

220V交流电压通过温控器提供给烧烤加热器并在

LED窗口显示

转盘旋转

风扇电机转动

空气直接被导入炉中，炉中蒸汽从底板和上板排

出

为了持续的保护，只能用型号为326或65TS，额定

电流10A的专用保险替换。

继电器2

初级开关
保险

次级开关

监
控
器
开
关

初级开关

继电器2

保险

次级开关

监
控
器
开
关

初级开关
保险

监
控
器
开
关

光
波
烧
烤
管

继电器3

石
英
烧
烤
管

次级开关
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维修资料 工具与测量仪器

必需的工具 必需的测量仪器

通常用于电视维修的工具已能满足所必须如
下所列:
    斜嘴钳
    长嘴钳
    十字头改锥
    扳手(5cm)
    螺母板(5cm)
    可调扳手
    电烙铁
    焊料
    聚氯乙烯绝缘带
    砂布

检验器(直流、交流、欧安计)
微波泄漏仪
 Holuday H1-1500,H1-1501
 Narda 8100,8200
英制刻度尺
600毫升不导电烧杯(玻璃或塑料制,内
径约8.5cm.)
硼硅酸圆柱形玻璃杯
 厚度:3mm
 外径:约190mm
 高度:约90mm
 玻璃温度计:100℃℃ 或 212F �

微波泄漏测试

注意事项 检测微波能泄漏

如果维修前微波炉使用过, 应先检查微波
辐射,再进行微波炉维修。
任何合格微波炉被发现超过 5mW/ cm  的
微波泄漏,维修人员应通知生产者、
商或装配工并免费为客户修理泄漏超标的
机器,并找出泄漏超常的原因,维修人员应
告知用户泄漏非正常时不要使用微波炉。
维修人员应检测所有表面及孔口是否有微
波泄漏。
每一次维修后都要检测微波能泄漏。微波
炉泄漏的微波辐射密度不应超过4mW/cm ,
始终在安全地开始测量以确保操作人员免
受泄漏微波辐射。一旦发生意外伤害联系
生产厂。

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

注：在用户家的标准是 5mW/ cm  这里所述 
    4mW/ cm   系厂商自愿设定的在用户家
    的标准。

装备

微波检测计
600毫升玻璃烧杯
100℃℃温度计

将275+15ml ,20+5℃℃水倒入600ml刻度
烧杯中将烧杯置于转盘正中。
将能量泄漏监控器设定在2450MHz ,遵
循厂商推荐的测试步骤进行测试 , 以
确保结果准确。
测量泄漏时 , 最大输出状态下，将探
针离机体表面5cm或其以上处，垂直方
向测试。
用电磁辐射监控器测量微波辐射,要使
探针同被测试表面保持垂直。

  探针沿阴影区域移动
  探针扫描速度：低于2.5厘米/秒

..

..

..

..

.

.

.

.

进口

.

.

.

2

2

2

2
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微波能量输出测量

拆卸与调试
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拆卸与调试

D.炉门整体装置拆卸 E.高压变压器拆卸

打开炉门将炉门装置从门轴上拆下。

 1.炉门重新安装后，检查初级开关，监

控器开关和二级开关是否正常工作。

 2.炉门重新安装后，用检测器检测微波

能泄漏，微波能泄漏一定不大于4mW/

cm 限度（内装275ml水）

注：

注意：不要遗漏上、下门轴间的间隔板。

1）使高压电容器放电

2）将接于磁控管、高压变压器和电容器上

   的电线断开。 

3）将固定高压变压器在炉体上的螺丝卸掉。

F、风扇电机的拆卸

1）使高压电容器放电。

2）将接于通风扇的电线断开。

3）将保险两端的电线断开。

4）将固定吸气装置于炉体上的两螺丝和高压

   二极管接头的螺丝拆掉。

5）将固定通风扇于吸气装置上的两个螺丝拆

  掉。

G、高压电容器与二极管的拆卸

1）将高压电容器放电。

2）将高压电容器的电线卸下。

3）将固定高压电容器支座和高压二极管接

  头的螺丝拆卸掉。

4）卸下高压电容器支架与高压二极管。

高压变压器

风扇电机

2
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•

1)将炉体照明装置的电线断开。

2）将磁控管上的安装螺丝拆掉。

3）用长嘴钳扳下进气口装置的凸缘前方。

4）提起炉体照明装置。

1）拆掉转盘。

2）用一字改锥非常小心地拧掉转轴。

3）将机体倒置。

4）拆掉转盘电机的机盖。

   用改锥拧下一个螺丝，可轻松拆掉转盘

   座面。

5）拆掉转盘电机终端的接线头。

6）拆掉固定转盘的机体上的螺丝。

7）修理完电机后，旋转拆下电机盖。

8）将转盘电机机盖固定在底座上。

注意：1.用长嘴钳非常小心地拆掉转盘电机

        上的接线头。

      2.拆卸时，应抓住接线头而不是电线。

拆卸与调试

H.进气口装置和炉体照明装置的拆卸    

1.磁控管的拆卸

J.转盘装置的拆卸

1）将接于高压变压器的高压电容器的电线断开。

2）小心拆掉固定磁控管和波导管的安装螺丝。

3）拆卸磁控管直至管体完全脱离波导管。

注：1.拆卸磁控管时，应确保它的圆盖不与周

      围元件碰撞、否则可能导致损坏。

    2.重新安装磁控管时，务必把磁控管垫片

      安装在正确位置务必使其正常工作。

    3.磁控管重新安装后，用检测计检查磁控

      管周围的微波泄漏。用275毫升的水微

      波能泄漏必须低于5mW/cm 的限度。确

      认磁控管垫片与磁控管紧密相联防止微

      波泄漏，拧紧安装螺丝，确保波导管与

      磁控管之间没有空隙。

2

15波导管

空气导盖

磁控管垫圈

磁控管

垫
支架

磁控管

电线端子

转盘电机

螺钉



拆卸与调试
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L.联锁系统

1）联锁装置

   联锁装置经特别设计，可在加热过程中炉

   门开启时完全消除微波火力，从而避免因

   微波泄漏所造成的危险后果。

2）门栓线路板上初级/LEVER/监控器/次级开

   关的安装

3）门栓线路板的安装与调试

　将门栓线路板安装在微波炉机体上。

　按箭头方向调整门栓线路板，使炉门关闭时

　没有空隙。

　拧紧安装螺丝。

　反复拉动炉门检查门的空隙变化，门运动空

 　隙小于0.5mm/（1/64英寸）

 　调试时勿拉动炉门，调试完成，螺丝拧紧后确

 　保门栓转动灵活 ，确保初级/ 监控 /LEVER/次

   级开关在以后的测试步骤中正常工作。

             

•
•

•
•

LEVER 

MG5018TR/MG5018TW



联锁连续性测试

A、初级联锁开关测试

    炉门关闭、缓慢放下炉门钮，可同时或连续听到清晰的“咔嚓”声。缓慢松开炉门钮 、门栓

触发开关发出清晰的“咔嚓”声，如果在门关闭时，门栓没能触发开关，开关应根据调试程序进行调试，

断开接于初级开关的电源线。将安培计接着接到开关的普通（COM)和正常开启（NO)接头。在炉门开启

状态下，安培计应显示开放的电路。当炉门关闭时， 安培计应显示闭合的电路。

当初级开关不正常工作时，进行必要的调试或更换（只能用同一型号开关）。

B、次级联锁开关测试

    断开接于次级开关的电线。

    将安培计接头接于开关的普通（COM)和正常开启（NO)接头 。炉门开启时 ，安培计指示出一个开放

的电路；炉门关闭时，安培计指示出一个闭合的电路。次级开关不正常工作时，进行必要的调试或更换

         为持续防护过量辐射、更换时只能使用相同配件

         初级开关：型号：HK-14-1X或SC799-V16-61/L

         监控器开关：型号：HK-14或SC799-V16-61/R/L

         次级开关：HK-14-1X或SC799-W16-61/L

警告：

（只能用同一种型号开关）。

C、监控器开关测试

    断开接于监控器开关的电线。

    将安培计接头接于开关的普通（COM）和正常关闭(NO)接头 。炉门开启时，安培计指示出一个闭合

的电路；炉门关闭时，安培计指示出一个开放的电路。监控器开关不能正常工作时，进行必要的调试或更

换（只能用同种型号开关）。

   注：修理完门或联锁系统后，有必要在使用微波炉前进行这种连续性测试。

元件 测试步骤 结果

开门 关门把开关放在欧姆挡

初级开关

监控器

开关

次级开关

注意：在检查微动开关的连续性后，确保重新正确接线。

NO
COM

NO
COM

NO
COM

开关
(取掉接线端子)

17



灯丝绕组线圈

元件测试程序

�
     注意

    1.每次将外壳从机体卸下时，断开接于接线口的电源线，只有在将高压电容器放电，拆掉高

压变压器初级线圈的线头后才可进行测试

    2.对徽波能量进行检测，需放负载（1杯水）于炉内。

元件                       测试程序                           结 果

   高压变压器

1.测量电阻（欧姆表量程：R X 1）

          　初级线圈

          　次级线圈

          　　 
2.测量电阻（欧姆表量程：R X 1000）

          　 初级线圈对地

          　 灯丝绕组对地

               1.测量电阻

          （欧姆表量程：R X 1）

           灯丝绕阻接头间电阻

               2.测量电阻

        （欧姆表量程：R X 1000）

             　绕组地盘电阻

     磁控管

（电线接头已拆除）

注意：检测磁控管时，务必将磁控管间垫片

装于正确位置，务必使其状况很好。

约：1.5-5欧姆

约：100-250欧姆

不高于：0.2欧姆

  正常：无限大

  正常：无限大

正常：低于1欧姆

正常：无限大

（电线接头已拆除）

•
•
•

•

•

•

18



元件测试程序

元件 测试程序 结  果

保险丝

液压保险丝

（电线接头已拆除）

高压电容器

高压二级管

注意：某些廉价

检测器在两个方

向的显示无限大

用欧姆表测量

保险的连续性

正常         不正常

注：如果保险丝烧断，在换保险丝前检查初级、次级和监控器开关、高压

   二极管及高压电容器，如保险丝烧断是因开关动作不正常引起，同时替

    换保险丝和开关，如开关正常，则仅换保险丝。

正常：瞬间显示欧姆，随

后渐趋无限大

正常：无限大

正常：无限大

不正常：连续

正常：连续

不正常：无限大

测量电阻

测量电阻

测量电阻

（欧姆表量程：Ｒ×1000）

　　  接线点到外壳

（欧姆表量程：Ｒ×1000）

　　  接线点到接线点

（欧姆表量程：Ｒ×10000）

测量连续性（正向）

（欧姆表量程：Ｒ×10000）

19



元件测试程序

元   件 测 度  步 骤 结    果

触膜开关

控制板继电器

（去掉PCB5的连

    线接头）

通风扇

（接线头已拆掉）

转盘发动机

（接线头已拆掉）

注意  机体进行故障维修时，都要进行微波泄漏测试。

 确信接线头接在正确位置。

 将接线头从元件上拆掉时务必抓接线头，而不是抓接线。

通过触压控制板上合适的按

键检查端子间的连续性控制

板上按键的对应关系如左图

烹调开始 烹调结束

正 常：约300-400欧姆

不正常：无限大或几欧姆

正  常：约100-200欧姆

不正常：无限大或几欧姆

触膜板 PCB

•
•
•

测量电阻（欧姆表量程：Ｒ×10）

测量电阻（欧姆表量程：Ｒ×10）

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11

1 3 5

A
B

C

CN1
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元件测试程序

当你接到顾客的投诉后应仔细分析投诉，如果属下列情况，请指导顾客微波炉的正确使用方法。这可以免去

一项不必要的维修请求。

注意：

    1.检修故障前先检查接地。

    2.小心高压电路

    3.将高压电容器放电

    4.检测开头或高压变压器的连续性时，先将这些元件的一根引线断开，再拔掉交流插头检测连续性。否则，

可能读取错误读数或损坏检测计。

    5.不要触碰数字化程序机构电路上任何元件。静电放电可能会损坏控制板，维修控制板时，始终保持自己

接地，放掉身体上聚集的静电。

故障 原因 排除

微波炉不工作

多个插头插入

同一电源插座

 并同时使用

使用微波炉时，避免

  使用其他电器

微波炉插头

 没有插紧
将微波炉插头插紧

输出火力过低 输入交流电压低
在足够高的电压线路

   上使用微波炉

食物温度过低
这并非故障，食物的加热

  可能需要较长时间

出现火花
使用金属器具，并碰

    及微波炉壁

除非加热指导书中注

明的，不要使用其他

     金属厨具

使用由金银粉饰

 边的陶瓷器具

不要使用金属饰

 边的任何厨具

加热不平衡
微波炉本身微波强

 度不一致的特性

1.用铝薄包装较薄部品

2.用塑料包装或作盖子

3.加热汤、可可、牛奶等时搅动1-2次

→ →

→

→

→

→

→

→→

→

→

→

→

→
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当炉门关好并旋转定时器旋钮后，炉灯不亮。
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2



25

在烹调时检
查火力控制
开关
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13581A

14970A

14026A

13552A
13536A

13213A

14890A

13720D

MG5018TR
MG5018TW



控制面板部件

27

24781T

26549T

WTT021

249401

23572A

249401



33112U
WTT021

35026G

33390G

34370T

35889A

33052M

36549S

WTP013

WTT010

WNH001

34810H

33550H

44360A

35300A

28

炉体部件

WSZ08533808A



WSZ085

WTT028

WSZ002

56411A

56930V

568771

WSZ002

53B710

35262A

56912B

56930G

568772

WTT037

56549F
54974S

50FZZA

WTP015

56820A

炉体内部元件

WSZ062

43501A43500A

466001

WSZ085

466003

466001

34930W

WSZ002

29

55900A



底盘部件      

56901A

56170D

50CZZH

56851D

54810C

WSZ002

63302A

65006B WTT021

WSZ002

         

63303A

30



NO. 名称 NAME

13581A 门体元件 Door Assembly R

13213A 门框架装置 Frame Assembly,Door R

14026A 门拴 Locker R

14970A 门弹簧 Spring R

13536A 门膜 Tape,Sealing R

14890A 玻璃前屏 Window,Glass R

13720D 门框 Panel,Door R

13552A 阻气门 Cover,Choke R

24781M 控制板组件 Controller Assembly,Keypad R

23506A 控制膜 Knob 　 R

26871 线路板 Module Timer 　 R

23572A 控制板 Panel,Control R

部部品品清清单单

4970WRA001B

门门体体部部件件

控控制制面面板板部部件件

SVC
P/NO.

MGC34239908       MGC34239901

31

NO. 名称 NAME

56851D 二极管 Cable,Assembly R
36549S 转盘电机 Motor, AC Synchronous R

33052M 波导盖 Cover,Insulator R

34810H 烧烤管支架 Bracket,Heater R

35300A 烧烤管 Heater,Miraclon R
34370T 转轴 Shaft,Turntable R

35889A 旋转圈 Turntable Assembly R

35026G 烧烤架 Shelf R

33390G 玻璃盘 Tray,Glass R

33112U 外壳 Case,U Bending R

34930W 线卡 Holder,Wire R

44360A 保护筋 Bar R

43500A 门栓板 Holder,Locker R

466001 微型开关 Switch,Micro R

466003 微型开关 Switch,Micro R

568772 连接线 Harness,Single R

35262A  灯罩 Guide,Air R

P/NO.

炉炉体体部部件件
SVC

NO. 名称 NAME

13581A 门体元件 Door Assembly R

13213A 门框架装置 Frame Assembly,Door R

14026A 门拴 Locker R

14970A 门弹簧 Spring R

13536A 门膜 Tape,Sealing R

14890A 玻璃前屏 Window,Glass R

13720D 门框 Panel,Door R

13552A 阻气门 Cover,Choke R

控制板组件 Controller Assembly,Keypad R

23506A 控制膜 　 R

268711 线路板 　 R

23572A 控制板 Panel,Control R

部部品品清清单单

门门体体部部件件

控控制制面面板板部部件件

SVC
P/NO.

MG5018TR        MG5018TW  

ADC32326313       ADC32326301

3213W1A045C

4026W2A024A

3536W3A011Z

MKC36459001

3552W1A058B

MG5018TR             MG5018TW

ACM32534315         ACM32534314

MEY34757805    MEY34757801

6549W2T009E

NO. 名称 NAME

56851D 二极管 Cable,Assembly R
36549S 转盘电机 Motor, AC Synchronous R

33052M 波导盖 Cover,Insulator R

34810H 烧烤管支架 Bracket,Heater R

35300A 烧烤管 Heater,Miraclon R
34370T 转轴 Shaft,Turntable R

35889A 旋转圈 Turntable Assembly R

35026G 烧烤架 Shelf R

33390G 玻璃盘 Tray,Glass R

33112U 外壳 Case,U Bending R

34930W 线卡 Holder,Wire R

44360A 保护筋 Bar R

43500A 门栓板 Holder,Locker R

466001 微型开关 Switch,Micro R

466003 微型开关 Switch,Micro R

568772 连接线 Harness,Single R

3526 A  灯罩 Guide,Air

P/NO.

炉炉体体部部件件
SVC

MG5018TR         MG5018TW

6851W1A002L
6549W1S011E

3052W1M001B

4810W1A225A

5300W1A002E
4370W1A006D

5889W2A015B

3750W2A003J
3390W1G005E

MBN61847602         3112W0U045T

4B72510F

4360W1A004B

3500W1A011A

6600W1K001D

6600W1K001C

6877W1A424E

5208W1A013A

MGC34751414         MGC34751415

33808A                   Cover,Rear           MCK61852301                   后背盖 R



部部品品清清单单

NO. 名称 NAME

56912B 炉灯 Lamp,Incandescent R

568771 连接线 Harness,Single R

53B710 磁控管 Magnetron R

56930G 恒温器 Thermostat R

56170D 高压变压器 Transformer,high voltage R

54974S 风扇架 Guide,Suction R

56549F 风扇电机 Motor,AC Fan R

55900A 风扇叶 Fan R

50FZZA 保险 Fuse,Time Delay R

56820A 保险座 Fuse Holder R

50CZZH 电容器 Capacitor,High Voltage R

54810C 电容支架 Bracket,Capacitor R

56411A 电源线 Power Cord Assembly R

56930V 恒温器 Thermostat R

56901A 高压保险 Fuse Assembly R

63303A 底盘部件 Plate Assembly,Base R

63302A 底盘 Plate,Base R

65006B 底角 Cap,Base Plate R

WNH001 螺母 Nut,Common R

WSZ062 螺丝 Screw,Customized R

WSZ085 螺丝 Screw,Customized R

WSZ002 螺丝 Screw,Taptite R1SBF0402418

5006W3A019A

1NHA0300018

4000W4A003A

4B70188C

P/NO.

炉炉体体部部件件
SVC

其其它它

6912W3B002D

6877W1A503C

6324W1A003D

6930W1A007B

6170W1D098F

4974W1A001B

6549W1F015D

5900W1A004A

3B74133R

4930W3B025C

0CZZW1H004K

4810W1A009B

EAD39048102

6930W1A004P

EAF36358301

3303W1A052D

3302W1A054E

MG5018TR          MG5018TW

32

WTP013 螺丝 Screw,Tapping R

WTT021 螺丝 Screw,Tapping R

WTT028 螺丝 Screw,Tapping R

WTT010 螺丝 Screw,Tapping R

WTT030 螺丝 Screw,Tapping R

WTT037 螺丝 Screw,Tapping R

WTP018 螺丝 Screw,Tapping R

WTP004 螺丝 Screw,Tapping R

WTT021 螺丝 Screw,Tapping R

WTP015 螺丝 Screw,Tapping R

1TPL0302418

1TTL0402418

1TPL0402618

1TTG0402422

1TTL0403118

1TTL0403818

1TPL0402618

1TPL0402418

1TTL0402418

1TTL0402818



P/NO:MFL38459508

乐金电子（天津）电器有限公司
LG Electronics Tianjin Appliances Co., Ltd.

中华人民共和国  天津市  北辰区  兴淀公路
XingDian Highway,Beichen Dist., Tianjin.China
电        话:   Tel: 022-26991300
传        真:   Fax: 022-26993709
邮政编码:   300402
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